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USE - The system is for the regeneration of the black liquor from a 
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sodium salts and 60-70 mass% of organic matter. 

ADVANTAGE - The system gives a simple process to give a target 
product, irrespective of the black liquor composition, which 
increases the prodn. capacity of the power process, reduces 
emissions, and maintains the energy through the development of a fuel 



http://127.0.0.1:4343/eas2003062417124^ 6/24/03 



.DERWENT-ACC-NO: <A NAME=" 1 "></A><A HREF="#2"><SPAN CLASS=HitTer... Page 3 of 3 
gas with hot burning and a high synthesis quality. 

TITLE- REGENERATE BLACK LIQUOR WOOD DIGEST SEPARATE PROCESS GAS 
TERMS: MOLTEN SALT TARGET PRODUCT IRRESPECTIVE BLACK LIQUOR 
COMPOSITION 

DERWENT- CLASS : F09 

CPI-CODES: F05-A02C; 

UNLINKED-DERWENT-REGISTRY -NUMBERS: ; 1514U 
SECONDARY -ACC-NO : 

CPI Secondary Accession Numbers: C1998-175062 



http://127.0.0.1:4343/eas20030624171244846.tmp?text_font=Courier%20New&text_size=l... 6/24/03 



.DOCUMENT-IDENTIFIER: <A NAME-' 1 "></A><A HREF="#2"><SPAN CLASS=H... Page 1 of 2 



PUB-NO: DE019718131A1 
DOCUMENT-IDENTIFIER: DE 19718131 Al 



TITLE: 



PUBN-DATE : 



Regeneration of black liquor from wood digester 
November 5, 1998 



INVENTOR- INFORMATION : 



NAME 



COUNTRY 



SCHINGNITZ, MANFRED DR DE 
GOERZ , JUERGEN DR DE 
SEIDEL, WOLFGANG DE 
DEGENKOLB, DIETMAR DE 



ASSIGNEE-INFORMATION : 



NAME 



COUNTRY 



KRC UMWELTTECHNIK GMBH DE 

APPL-NO: DEI 97 18 131 
APPL-DATE: April 29, 1997 

PRIORITY -DATA: DE19718131A (April 29, 1997) 

INT-CL (IPC) : D21C011/14 , D21C011/04 , D21C011/06 , D21C011/10 
EUR-CL (EPC) : D21C011/12 , D21C011/06 , D21C011/12 
ABSTRACT : 

CHG DATE=19990905 STATUS=C>To regenerate the recovered liquids 
from a wood digester, they are gassed in a free flow reactor at 
temps, over the melting point of the sodium compounds followed by jet 
cooling over or below the dew point for molten salts to drop in a 
water bath. In the gassing zone, the gas and the molten salts are 
taken off separately. The gas take-off has a jet cooling system using 
water or a watery sodium salt solution, before the gas flows to a 
further processing station. The molten salts flow into a water bath, 
containing a watery sodium hydroxide solution, where they dissolve. 
The concentration in the bath is controlled by a fresh water feed or 
the delivery of a low concentration sodium salt solution. Also 
claimed is an assembly with units (4,8) in the gassing zone (3) to 
separate the gas and the molten salts. Jets (7) to cool the gas are 
at the unit (4) to take off the gas, and jets (9) to cool and release 
the molten salts are at the cooling zone (5) of the gassing system. A 
bath (6) to dissolve the salts is below the gassing zone (3) . The gas 



http://l 27.0.0. 1 :4343/eas20030624 17121 8498.tmp?text_font=Courier%20New&text_size=l . . . 6/24/03 



.DOCUMENT-IDENTIFIER: <A NAME-' 1 "></A><A HREF= M #2"><SPAN CLASS=H... Page 2 of 2 
is passed out through an exhaust (12) . 



http://l 27.0.0. 1 :4343/eas200306241 7 1 2 1 8498.tmp?text_font=Courier%20New&text_size=l ... 6/24/03 



esp@cenet- Document Bibliography ...lack liquorwysiwyg://viewer.394/http:/^ 



Patent Number: 
Publication date: 
Inventor(s): 

Applicant(s):: 
Requested Patent: 

Application Number: 
Priority Number(s): 
IPC Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 



DE19718131 
1998-11^05 

DEGENKOLB DIETMAR (DE); SCHINGNITZ MANFRED DR (DE); SEIDEL 
WOLFGANG (DE); GOERZ JUERGEN DR (DE) 

KRC UMWELTTECHNIK GMBH (DE) 

O DE19718131 

DE1 9971 01 81 31 19970429 

DE1 9971 01 81 31 19970429 

D21C11/14 ; D21C11/04 ; D21C11/06 ; D21C11/10 
D21C11/12D , D21C11/06B2 , D21C11/12B 



Abstract 



To regenerate the recovered liquids from a wood digester, they are gassed in a free flow reactor at temps, 
over the melting point of the sodium compounds followed by jet cooling over or below the dew point for 
molten salts to drop in a water bath. In the gassing zone, the gas and the molten salts are taken off 
separately. The gas take-off has a jet cooling system using water or a watery sodium salt solution, before the 
gas flows to a further processing station. The molten salts flow into a water bath, containing a watery sodium 
hydroxide solution, where they dissolve. The concentration in the bath is controlled by a fresh water feed or 
the delivery of a low concentration sodium salt solution. Also claimed is an assembly with units (4,8) in the 
gassing zone (3) to separate the gas and the molten salts. Jets (7) to cool the gas are at the unit (4) to take 
off the gas, and jets (9) to cool and release the molten salts are at the cooling zone (5) of the gassing 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrichtung zur Regeneration einer beim Kraftprozeft zum AufschluB von Holz anfallenden 
Flussigkeit durch Vergasung 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zur Regeneration einer beim Kraftprozefc zum Auf- 
schluft von Holz anfallenden Flussigkeit die neben hohen 
Konzentrationen an Natriumverbindungen beim Holzauf- 
schluS extrahierte organische Verbindungen enthalt 
durch Vergasen in einem Flugstromreaktor bei Tempera- 
turen oberhalb der Schmelztemperaturen der Natrium- 
verbindungen. 

Das Verfahren, daf£ gekennzeichnet ist dadurch, das im 
Vergasungsraum entstehende Vergasungsgas und die 
Salzschmelze getrennt abgefuhrt werden, wobei das Ver- 
gasungsgas in der Vorrichtung zur Abfuhrung des Verga- 
sungsgases durch Einspritzen von Wasser oder wa&riger 
Natriumsalzlosung uber die Dusen abgekiihlt wird und 
■ uber die Abfuhrleitung des Vergasungsgases zurweiteren 
Behandlung abstromt und die Salzschmelze uber die Vor- 
richtung zur Abfuhrung der Salzschmelze in ein Bad ab- 
lauft und gelost wird und das Bad aus einer wafcrigen L6- 
sung von Natriumhydroxid und Natriumsalzen besteht, 
wobei uber Dusen Frischwasser oder geringer konzen- 
trierte Natriumsalzlosungen zur Einstellung der ge- 
wunschten Konzentrationsverhaltnisse zugeftihrt wird. 
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Bcschrcibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Regeneration ei- 
ncr bcim KraftprozeB zum Aufschlufi von Holz anfallenden 
Flussigkeit durch Vergasung entsprechend dem OberbegrifY 5 
des Patentanspruches 1 und eine Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens. 

Der allgeniein bekannte KraftprozeB beruht darauf, daB 
mit einer aus Natronlauge sowie Natriumkarbonat und -sul- 
fid bestehenden waBrigen Losung zerkleinertes Holz zur 10 
Zelluloscgewinnung aufgeschlossen wird. Die eingesctztc 
Flussigkeit reichert sich wahrend dieses Prozesses mit orga- 
nischen Bestandteilen aus der HoLzsubstanz an. Es entsteht 
cine als Black Liquor bezcichnete Flussigkeit^ deren Trok- 
kensubstanz zu 30-40 Masse- % aus Natronlauge und Natri- 15 
umsalzen sowie zu 60-70 Masse-% aus organischer Sub- 
slanz besteht. 

Zur Regeneration und Wiederverwendung durch eine 
Kreislauffuhrung wird Black Liquor nach dem stand der 
Technik nach einer Eindainpfung auf einen Trockensub- 20 
stanzgehalt von 70-80 Masse-% in einer Kesselanlagc 
drucklos verbrannt, um die organischen Bestandteile zu ent- 
fernen. Gleichzeitig wird die dabei frei werdende Energie 
im Kessel genutzt. Um das wahrend des AufschluBprozes- 
ses zu Na-Sulfat oxidierte Na-Sulfid wieder zu gewinnen, 25 
wird der Verbrennungsvorgang zweistufig betrieben. Im un- 
teren Teil der Kesselanlage wird zunachsl nur eine partielle 
Verbrennung im reduzierenden Bereich vorgenommen so 
daB die gewiinschte Zusammensetzung der Salzschmelze er- 
reichl wird; die vollstandige Verbrennung vollzieht sich da- 30 
nach durch Sekundarluftzufuhrung im obcren Teil. Die aus 
dem un teren Kessel teil ablaufende regenerierte Salz- 
schmelze wird gelost und als Green Liquor einer Kaustifi- 
zierung zur C02-Abtrennung unterzogen, um danach als 
White Liquor dem ProzeB des Holzaufschlusses wieder zu- 35 
gefuhrt zu werden, Gewiinschte Hauptbestandteile des 
White Liquor sind Natriumlauge und Natriumsulfid in ho- 
hen Konzentrationen. 

Ein Nachteil des Kraft-Prozesses besteht darin, daB im 
ubcrstbehiometrisch betriebenen obcren Teil der Kesselan- 40 
lage bei der Black-Liquor- Verbrennung MaBnahmen zur 
Rauchgasreinigung (Rauchgasentschwefelung und Elektro- 
filter) entfernt werden, bevor das Rauchgas an die Atrno- 
sphare abgegeben werden darf. AuBerdem enthalt auch die 
Salzschmelze einen Anteil von Natriumsulfat und -thiosul- 45 
fat, die in den wei teren Aufbereitungsstufen nicht entfernt 
werden und, da sic beim HolzaufschluB nicht benbtigt war- 
den, als Ballast im KraftprozeB umlaufen. 

AuBerdem entsteht wahrend der Black-Liquor- Verbren- 
nung bei ub lichen Tcmpcraturen von 900 bis 1000°C nur ein 50 
vernachlassigbarer Anteil von Natronlauge in der Salz- 
schmelze, der jedoch wesentlich fiir den ProzeB des Holz- 
aufschlusses ist. Der GroBteil der benbtigten Natronlauge 
wird in dem der Verbrennung nachgeschalteten Kaustifizie- 
rungsprozeB gewonnen, der Rest muB als make up NaOH 55 
zudosiert werden. 

Ein weiterer Nachteil des dem Stand der Technik entspre- 
chenden Kraftprozesses besteht darin, daB die chemisch ge- 
bundene Warme der Black Liquor mit einem geringen Kes- 
sclwirkungsgrad in Dampf umgcwandclt wird. Die Erzcu- 60 
gung eines Brenngases ist ausgeschlossen. 

Nun sind in der Literatur auch Verfahren zur Pyrolyse und 
Partialvcrbrcnnung von Natriumvcrbindungcn cnthaltcndcn 
FKissigkciten hekannt, bei spiels wei se WO 93/02249. 

Dabei erfolgt die Pyrolyse und Partialvcrbrcnnung in ei- 65 
nem ungekuhlien, ausgemauerten Reakiionsraum und ist 
i nit deni Nachteil verb un den, daB das A usmauerungs mate- 
rial von der im ProzeB entstchenden fliissigcn Schmclze und 
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dem schwcfclhaltigcn Rohgas angegriffen wird, was die 
Standzeit der Reaktorausmauerung verringert. 

AuBerdem fuhrt der nachgeschaltete trockene Schlacke- 
abzug zu einem apparativen Mchraufwand fur die Trcnnung 
von erzeugtem Gas und Salzpartikeln und ist mit der Gefahr 
von Anbackungen und Verkrustungen im Gasweg und Salz- 
austrag verbunden. 

Aus EP 0459962 A 1 ist ein Verfahren bekannt, das ein 
Quenchsystem zur Rohgaskuhlung nutzt, um die mit dem 
Rohgas aus dem Reaklor ausgetragenen Salze in geldster 
Fonn naB auszutragen. Mit. dicsem Verfahrens vorschlag ist 
der Nachteil verbunden, daB auf Grund der langeren Ver- 
weilzeit der Salze unter Anwesenheit von H 2 0, CO2 und 
H 2 S im Rohgas bis zu ihrcr Lbsung im Wasser chemise he 
Reaktionen zur unerwunschten Karbonatbildung fiihren. 
Die Gewinnung von Natronlauge durch den Vergasungspro- 
zeB ist, wenn uberhaupl, nur in geringem Umfang moglich. 

Alle bekannten Verfahren zur thermischen Regeneration 
von Black Liquor zu Green Liquor sind mit dem Nachteil 
behaftet, daB bei der thermischen Behandlung zu wenig 
Na2CC>3 gcspalten und zu wenig NaOH gebildet wird odcr 
aber die gebildete Natronlauge bei der direkten Gaskiihlung 
mit CO2 reagiert und wiederum Karbonatbildung erfolgt. 
Dadurch muB die benotigte NaOH iiber die Kaustifizicrung 
von Na 2 C03 gewonnen werden bzw. als make up NaOH 
zum KraftprozeB zudosiert werden. 

Der Erfindung Hegt daher die Aufgabe zugrunde, die 
beim KraftprozeB erforderliche Regenerierung der beim 
HolzaufschluB anfallenden alkalischen Flussigkeit, als 
Black Liquor bezeichnet, verfahrenstechnisch und vorrich- 
tungsgemaB so zu gcstalten, daB weitgehend unabhangig 
von der Black-Liquor-Zusammensetzung ein Zielprodukt 
entsteht, das es erlaubt, die Produktionskapazitat des Kraft- 
prozesses zu erhbhen, die Emissionen zu sen ken und die 
Energie durch Erzeugung eines heizwertxeichen Brenngases 
in Synthesegasqualitat in hbherer Qualitat zu erhalten. 

Die Aufgabe wird durch die Merkmaie des ersten und des 
sechsten Patentanspruches gelost. Weitere Ausgestaltung 
der Erfindung sind in den Unteranspruchen genannt. 

Entsprechend Patentanspruch 1 geht das erfindungsgc- 
maBe Verfahren davon aus, daB zur Regeneration einer beim 
KraftprozeB zum AufschluB von Holz anfallenden Flussig- 
keit, die neben hohen Konzentrationen an Natri umverbin- 
dungen beim HolzaufschluB extrahierte organise he Verbin- 
dungen enthalt, durch Vergasen in einem Flugstromreaktor 
bei Temperaturen oberhalb der Schmelztemperaturen der 
Natri umverbindungen und Abkuhlung des Vergasungsgascs 
durch Eindiisen einer kuhlenden Flussigkeit auf Temperatu- 
ren oberhalb oder unterhalb des Taupunktes und die Salz- 
schmelze in ein Wasserbad tropft, das durch Zufuhrung von 
Kondensat oder Natri umverbindungen enthaltende ProzeB- 
wasser gelost und als regenerierte, von organischen Kompo- 
nenten befreite Losung als regeneriert dem HolzaufschluB 
wieder zugefuhrt wird. Das Verfahren ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das im Vergasungsraum entstehende Verga- 
sungsgas und die Salzschmelze getrennt abgefiihrt werden, 
wobei das Vergasung sgas in der Vorrichtung zur Abfuhrung 
des Vergasungsgases durch Einspritzen von Wasser oder 
waBriger Natriumsalzlosung uber die Dusen abgekiihlt wird 
und uber die Abfuhrlcitung des Vergasungsgascs zur wcitc- 
ren Behandlung abstromt und die Salzschmelze iiber die 
Vorrichtung zur Abfuhrung der Salzschmelze in ein Bad ab- 
lauft und gelost wird und das Bad aus einer waBrigen Lb- 
sung von Natriumhydroxid und Natri umsalzen besteht, wo- 
bei uber Dusen Frisch wasser oder geringer konzentrierte 
Natri umsalzlbsungen zur Einslellung der gewunschten Kon- 
zcntrauonsverhaltnisse zugefuhrt wird. 

Vortcilhaft ist, daB durch die Wahl der Vcrbindung zwi- 
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schcn Reaktionsraumkontur und dcr Vorrichtung zur Abfuh- 
rung der Salzschmelze ein ringformiges Salzschmelzbad 
entsteht, aus dem die Salzschmelze iiber die Abftihrvorrich- 
tung in den Kiihlraum und die Salzlosung abflicBt. 

Weiteriiin ist vorteilhaft, daB das Vergasungsgas iiber eine 5 
Vorrichtung zur Abflihrung des Vergasungsgases getrennt 
von der Salzschmelze seitlich aus dem Vergasungsraum ab- 
gefiihrt wird und die Salzschmelze aus einem Salzschmelz- 
bad iiber die Vorrichtung in den Kiihlraum und die Salzlo- 
sung abflieBl. 10 

Wciterhin ist vorteilhaft, daB die Vorrichtung zur Abflih- 
rung des Vergasungsgases mit einem auBeren Wasserfilm 
gekuhlt und benetzt wird. 

Es ist von Vorteil, daB dem Bad dcr Salzlosung schwcfel- 
wasserstoffhaltige Gase aus fremdem Aufkommen oder aus 15 
der Entschwefelungsstufe des Vergasungsgases zugefuhrt 
werden. SchlieBlich ergeben sich bei unterschiedlichen Be- 
triebsfallen und bei unterschiedlichen Schlackebildungsbe- 
dingungen dadurch besondere Vorteile, daB die Reaktions- 
kontur zur auBeren Begrenzung des Vergasungsraumes aus 20 
einem feuerfesten Mauerwerk, aus einem gasdichten, ge- 
kuhlten Rohrschirm im Sinne einer im Kesselbau iiblichen 
Membranwand oder teils aus feuerfestem Mauerwerk und 
teils aus einem gekiihlten Rohrschirm besteht. 

Die Erfindung sei an nachfolgendem Ausfiihrungsbei- 25 
spiel unter Heranziehung schematischer Darstellungen na- 
her erlautert. 

Die Figuren zeigen: 

Fig. 1: Flu g strom vergaser mit getrennter Abfuhrung des 
Vergasungsgases und der Schmelzschlacke, 30 

Fig. 2: Flugstrom vergaser mit cincr Vorrichtung zur Ab- 
fuhrung der Salzschmelze, 

Fig. 3: Flugstrom vergaser mit Vorrichtung zur seitlichen 
Abfuhrung des Vergasungsgases, 

Fig. 4: Flugstromvergaser mit Reaktionsraumkontur, die 35 
als Membranwand ausgefiihrt ist. 

Die Fig. 1 zeigt einen Flugstromvergaser mit getrennter 
Abfuhrung des Vergasungsgases und der Salzschmelze. 
Black Liquor und Sauerstoff als Vergasungsmittel werden 
am Kopf des Vergasungsreaktors 1 iiber spczielle Vcrga- 40 
sungsbrenner zugefuhrt und in einer Flammenreaktion im 
Vergasungsraum 3 umgesetzt. Der Druck kann der spateren 
Verwertung des Vergasungsgases angepaBt werden und zwi- 
schen Umgebungsdruck und ca. 50 bar liegen. Ein gasdich- 
ter Druckmantel 2 ermoglicht dies. Wahrend der Verga- 45 
sungsreaktion in der Flamme werden die organischen An- 
teile des Black Liquor durch die partielle Oxidation mit Sau- 
erstoff in typische Synthesegaskomponenten wie H 2 , CO, 
CO2 und H 2 0 umgewandelt. Die Vergasungstemperaturen 
werden zwischen 850°C und 1400°C so ausgewahlt, daB der 50 
Kohlenstoffumsatz des Black Liquor prakrisch vollstandig 
ist und die anorganischen Bestandteile als Salzschmelze an 
der inneren Reaktionsraumkontur 16 des Vergasungsraumes 
3 nach unten ablaufen. Die Salzschmelze gelangt iiber die 
Vorrichtung 8 in den Kiihlraum 5, wo sie durch Eindiisen 55 
von Wasser 9 oder aus dem ProzeB resultierenden Salzlo- 
sungen wie Green Liquor gekuhlt und gelost werden und 
sich im Bad 6 sammeln. Uber den Stutzen 11 wird die Salz- 
losung zur weiteren Verwertung abgefiihrt. Durch den Stut- 
zen 10 kann zusatzlich schwcfclwasscrsloffhaltigcs Gas aus 60 
der Gasentschwefelungsstufe des Vergasungsgases oder aus 
fremdem aufkommen zugefuhrt werden, um den Sulfidge- 
halt dcr Salzlosung 6 in gewunschter Form zu crhohen. Das 
Vergasungsgas wird iiber die Vorrichtung 4 aus dem Verga- 
sungsraum 3 abgeleitet, durch Einspritzen von Kuhlfliissig- 65 
keit, beispielsweise Wasser iiber die Dtisen 7 gekuhlt und 
iiber die Rohrleitung 12 zur weiteren Behandlung abgefiihrt. 
Die Vorrichtungcn 4 und 12 zur Abfuhrung des Vcrgasungs- 
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gases sind als Doppclmantcl ausgefiihrt. und mit Kiihl wasser 

13 gekuhlt. Die fruhzeitige Trennung von Vergasungsgas 
und Salzschmelze verhindert die Aufnahme von uner- 
wiinschtcm Kohlcndioxid durch die Salzlosung und die Dc- 
sorption des gewiinschten Schwefelwassers toffs. 

Fig. 2 zeigt eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der 
Vorrichtung zur Abfuhrung der Salzschmelze 8 durch 
Schaffung eines Salzschmelzbades 14 aus dem die Salz- 
schmelze in den Kiihlraum 5 uberlauft. 

Fig. 3 zeigt die vorteilhafte Mdglichkeit, das Vergasungs- 
gas iiber die Vorrichtung 4 seitlich aus dem Vergasungsraum 
3 abzufuhren. Die Salzschmelze wird aus dem Schmelzbad 

14 iiber eine zentrale Abfuhrvorrichtung 8 in den Kiihlraum 
5 gefuhrt 

Fig. 4 zeigt die Reaktionsraumkontur 16 als eine im Kes- 
selbau iibliche Membranwand gestaltet. Die. Membranwand 
besteht aus einem gasdicht verschweiBten Rohrschirm, des- 
sen Kiihlrohre wasserdurchflossen sind und damit auf Tem- 
peraturen zwischen 200-250°C gekuhlt werden. 

Bezugszcichenlistc 

1 Vergasungsreaktor 

2 Druckmantel 

3 Vergasungsraum 

4 Vorrichtung zur Abfuhrung des Vergasungsgases 

5 Kiihlraum 

6 Bad zur Salzlosung 

7 Einspritzdiisen zur Kuhlung des Vergasungsgases 

8 Vorrichtung zur Abfuhrung der Salzschmelze 

9 Einspritzdiisen zur Kiihlung und Losung dcr Salzschmelze 

10 Zufuhrung schwefelwasserstoffhaltiger Gase 

11 Abfuhrung der waBrigen Losung von Natriumhydroxid 
und Natriumsalzen 

12 Abfiihrleitung des Vergasungsgases 

13 Kiihlwasserzufiihrung 

14 Salzschmelzbad 

15 Zufuhrung von Wasser oder Natriumsalzlosung 

16 Reaktionsraumkontur 

17 Wasserfilm 

Patentanspriiche 

1 . Verfahren zur Regeneration einer beim KraftprozeB 
zum AufschluB von Holz anfallenden Fliissigkeit, die 
neben hohen Konzentrationen an Natriumverbindun- 
gen beim HolzaufschluB cxtrahicrte organischc Verbin- 
dungen enthalt, durch Vergasen in einem Flugstromre- 
aktor bei Temperaturen oberhalb der Schmelztempera- 
turcn dcr Nalriumvcrbindungen und Abkiihlung des 
Vergasungsgases durch Eindiisen einer kiihl enden 
Fliissigkeit auf Temperaturen oberhalb oder unterhalb 
des Taupunktes und die Salzschmelze in ein Wasserbad 
tropft, das durch Zufuhrung von Kondensat oder Natri- 
umverbindungen enthaltende ProzeB wasser gelost und 
als regenerierte, von organischen Komponenten be- 
freite I^osung als regeneriert dem HolzaufschluB wie- 
der zugefuhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB im 
Vergasungsraum entstehendes Vergasungsgas und die 
Salzschmelze getrennt abgefiihrt werden, wobci das 
Vergasungsgas in einer Vorrichtung zur Abfuhrung von 
Vergasungsgas durch Einspritzen von Wasser oder 
waBrigcr Natriumsalzlosung iiber Diiscn abgckuhlt 
wird und iiber eine Abfiihrleitung des Vergasungsgases 
zur weiteren Behandlung abstromt und die Salz- 
schmelze iiber cine Vorrichtung zur Abfuhrung der 
Salzschmelze in cin Bad ablauft und gelost wird und 
das Bad aus cincr waBrigen Losung von Natrium hydro- 
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xid und Natriumsalzcn bcstcht, wobci iiber Duscn 
Frischwasser oder geringer konzentrierte Natriumsalz- 
losungen zur Einstellung der gewiinschten Konzentra- 
tionsvcrhaltnissc zugcfiihrt wird, 

2. Verfaliren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 5 
net, daB durch die Wahl der Verbindung zwischen Re- 
aklionsraunikonlur und der Vorrichlung zur Abfiihrung 
der Salzschmelze ein ringformiges Salzschmelzbad 
entsteht, aus dem die Salzschmelze iiber die Abfuhr- 
vorrichtung in den Kuhlraum und die Salzlosung ab- 10 
flieBt, 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Vergasungsgas iiber eine Vorrichtung zur 
Abfiihrung des Vergasungsgases gctrennt von der Salz- 
schmelze seitlich aus dem Vergasungsraum abgefiihrt 15 
wird und die Salzschmelze aus einem Salzschmelzbad 
iiber die Vorrichtung in den Kuhlraum und die Salzlo- 
sung abflieBt. 

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB die Vorrichtung zur Abfiihrung des 20 
Vergasungsgases mit einem auBeren Wasserfilm ge- 
kuhlt und benetzt wird. 

5. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dem Bad der Salzlosung schwcfel- 
wasserstofflialtige Gase aus fremdem Aufkommen 25 
oder aus der Entschwefelungsstufe des Vergasungsga- 
ses zugefiihrt werden. 

6. Vorrichtung zur Durch running eines Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

- im Vergasungsraum (3) Aggregate (4, 8) zur 30 
Trcnnung von Vergasungsgas und Salzschmelze 
angeordnet sind, 

- wobei Einspritzdusen (7) zur Abkiihlung des 
Vergasungsgases in der Vorrichtung (4) zur Ab- 
fiihrung des Vergasungsgases, 35 

- Diisen (9) zur Kiihlung und Losung der Salz- 
schmelze im Kuhlraum (5) des Vergasers, 

- ein Bad (6) zur Losung des Saizes unterhalb des 
Vergasungsraumes (3) 

- und eine Abfuhrleitung (12) fur das Verga- 40 
sungsgas angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindung zwischen Reaktions- 
raumkontur (16) und der Vorrichtung zur Abfiihrung 
der Salzschmelze (8) so angeordnet wird, daB ein ring- 45 
formiges Salzschmelzbad (14) entsteht, aus dem die 
Salzschmelze iiber die Abfuhr vorrichtung (8) in den 
Kuhlraum (5) und die Salzlosung (6) abflieBt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichlung (4) zur Abfiihrung des 50 
Vergasungsgases seitlich aus dem Vergasungsraum (3) 
herausfuhrt, 

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung zur Abfiihrung 
des Vergasungsgases (4) mit einem auBeren Wasserfilm 55 
(17) versehen ist, 

10. Vorrichlung nach den Anspriichen 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Reaktionsraumkontur (16) zur 
auBeren Begrenzung des Vergasungsraumes (3) aus ei- 
nem fcucrfesten Mauerwcrk, aus einem gasdichtcn, gc- 60 
kiihlten Rohrschirm im Sinne einer im Kesselbau iibli- 
chen Membranwand oder teils aus feuerfestem Mauer- 
wcrk und teils aus cincm gekiihltcn Rohrschirm bc- 
steht. 
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